
บทท่ี 2 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข

ผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
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บทท่ี 2 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 

 

2.1 การดำเนินการ 
 การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม  ระหวางเดือน

มกราคม-มิถุนายน 2567 ทางบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) ไดมอบหมายให บริษัท เอ็ม อี ที 

จำกัด เปนผูดำเนินการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ ท่ีกำหนดไวในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม

ของโครงการโรงงานผลิตเอทานอล (เอกสารแนบท่ี 1) 

 

2.2 ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ สามารถสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข

ผลกระทบสิ่งแวดลอมในระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส 

จำกัด (มหาชน) ได ดังตารางท่ี 2.2-1 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
2-2 

ตารางท่ี 2.2-1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

1. มาตรการเรื่องท่ัวไป 
 
 

1. ปฏิบัติตามมาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมที่เสนอในรายงาน
การวิเคราะหผลกระทบสิ ่งแวดลอม โครงการผลิตเอทานอล  
ของบริษัท พี.เอส.ซี.สตารซ โปรดักส จำกัด (มหาชน) ซ่ึงจัดทำโดย
บริษัท เทสโก จำกัด   

- โครงการไดยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 
และ แกไขผลกระทบ สิ ่งแวดลอม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพ สิ่งแวดลอมโครงการผลิต 
เอทานอลอยางเครงครัด 

- 
 

 

เอกสารแนบท่ี 1 สำเนาหนังสือเห็นชอบ
รายงานฯ และตารางมาตรการฯ 

 

 2. หากเกิดผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอมแสดงใหเห็นถึง
ปญหาส่ิงแวดลอม บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
ตองดำเนินการปรับปรุงแกไขปญหาโดยเร็ว และตองปฏิบัติตาม
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมอยางเครงครัด  
เพื ่อประโยชนในการพิจารณาความเหมาะสมของการกำหนด
ระยะเวลาการติดตามตรวจสอบตอไป 

- ทางโครงการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม
ตามที่ มาตรการฯ ระบุไวอยางเครงครัดและตอเนื่อง 
เพ่ือเปนการเฝาระวังผลกระทบท่ีอาจเกิดขึ้น 

- - 

 3. หากเกิดเหตุการณใดๆก็ตาม ที่อาจกอใหเกิดผลกระทบตอคุณภาพ
สิ่งแวดลอม บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) ตอง
แจงใหเขตประกอบการอุตสาหกรรมหนองใหญและสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม (สผ.) ทราบ
โดยเร็ว 

- หากเกิดเหตุการณใด  ๆก็ตามท่ีจะกอใหเกิดผลกระทบตอ
คุณภาพส่ิงแวดลอม ทางโครงการจะทำการแจงหนวยงาน 
ท่ีเกี่ยวของทราบซ่ึงปจจุบันยังไมเกิดปญหาดานส่ิงแวดลอม
แตอยางใด               

- - 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 2.2-1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

1. มาตรการเรื่องท่ัวไป 
 
 

4. บริษัท พี.เอส.ซี. สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) ตองเสนอรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบส่ิงแวดลอม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ ่งแวดลอมโดยสรุป ให สำนักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดลอมจังหวัดชลบุรี กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม และสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ ่งแวดลอมทราบดดยเร็ว เพื ่อใหความรวมมือในการแกไข
ปญหาดังกลาว 

- ทางโครงการไดมอบหมายให บริษัท เอ็ม อี ที จำกัด
เปนผูรวบรวมขอมูลและจัดทำรายงานผลการปฏบัิติ
ตามมาตรการป  อ งก ั นและแก  ไ ขผลกระทบ
ส ิ ่ งแวดล อมและมาตรการต ิดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอม ประจำเดือน ม.ค.-มิ.ย.2567 
พรอมทั ้งมีการเสนอรายงานผลการปฏิบัต ิตาม 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการต ิ ดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดลอม รวมทั้งรายงานใหแกหนวยงานราชการ
ที ่ เก ี ่ยวของ ทราบทุก 6 ซึ ่งผลการปฏิบ ัต ิตาม
มาตรการฯ ครั้งที่ 1/2567 ระหวางเดือน ม.ค.-มิ.ย.
2567 ไดแสดง ไวในรายงานฉบับน้ีแลวและโครงการ
ได นำเสนอรายงานฯ ฉบับล าส ุด ประจำเดือน  
ก.ค.-ธ.ค. 2567 แลวเม่ือวันท่ี 30 ม.ค. 2567 

- เอกสารแนบท่ี 2 หนังสือขอขยายเวลา
การจัดสงรายงาน และสำเนานำสง

รายงานฉบับ ม.ค.-มิ.ย. 66 

 5. เมื่อโครงการดำเนินการจนมีสภาวะการผลิตคงที่ (Steady State) 
แลว พบวา อัตราการระบายมลสารทางอากาศ มีคานอยกวาคาท่ี
ระบุไวในรายงานฯ บริษัท พี.เอส.ซี.สตารซ โปรดักส จำกัด (มหาชน)  
ตองยึดถือคาน้ันเปนคาควบคุม 

- โครงการไดยึดคาควบคุมอัตราการระบายสารมลพิษ
ทางอากาศตามที ่ระบุไวในรายงานการวิเคราะห
ผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการเอทานอล บริษัท  
พี.เอส.ซี.สตารซ โปรดักส จำกัด (มหาชน) และได
ควบคุมคาอัตราการระบายสารมลพิษทางอากาศให
มีคาอยูในเกณฑควบคุมและคามาตรฐานกำหนด 

- - 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม                        บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
2-4 

ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

1. มาตรการเรื่องท่ัวไป 
(ตอ) 

 

6. หากมีความประสงคจะขอเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ  
และ/หร ือมาตรการปองก ันและแก ไขผลกระทบสิ ่งแวดลอม  
และมาตรการตดตามตรวจสอบคุณภาพสิ ่งแวดลอม ซึ ่งอาจมี
ผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอม ฯ บริษัท พี.เอส.ซี.สตารซ โปร
ดักส จำกัด (มหาชน) ตองเสนอรายละเอียดการเปลี ่ยนแปลง  
ใหสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 
ใหความเหนชอบกอนดำเนินการเปล่ียนแปลง 

-  ปจจุบันบริษัท พี.เอส.ซี.สตารซ โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
ยังไมมีความประสงคจะขอเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ และ/หร ือมาตรการป องก ันและแก ไข
ผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการตดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ ่งแวดลอมแตอยางใด หากโครงการมีการ
เปล่ียนแปลง จะแจงใหหนวยงานท่ีมีอำนาจหนาท่ีในการ
พิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตดำเนินการทราบ 

- - 

 7. ดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข
ผลกระทบสิ ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
ส่ิงแวดลอม โดยวาจาง Third Party เปนผูดำเนินการตรวจสอบ 

- ทางโครงการไดวาจางบริษัท เอ็ม อี ที จำกัด ซึ ่งเปน 
หนวยงานกลาง (Third Party) ในการตรวจวัดคุณภาพ
ส่ิงแวดลอมของโครงการ 

- ภาคผนวกท่ี 2 ผลการตรวจวัด
คุณภาพส่ิงแวดลอม 

 8. หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนท่ีโครงการและบริเวณพ้ืนท่ี
โดยรอบ มีแนวโนมเขาใกลคามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
โครงการตองใหความรวมมือกับหนวยงานท่ีเกี่ยวของ เพ่ือดำเนินการ
แกไขผลกระทบท่ีเกิดขึ้น 

- ทางโครการยินดีใหความรวมมือกับหนวยงานที่เกี่ยวของ
เพื ่อดำเนินการแกไขผลกระทบที ่เกิดขึ ้น เมื ่อผลการ
ตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที ่โครงการและบริเวณ
พื้นที่โดยรอบ มีแนวโนมเขาใกลคามาตรฐานคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ  

- - 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

1. มาตรการเรื่องท่ัวไป 
(ตอ) 

 

9. โครงการจัดเปนโรงงานอุตสาหกรรมจำพวกที่ 3 (ลำดับที ่ 17 )  
ซึ่งตองปฏิบัติตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและ
สิ ่งแวดลอม ฉบับที ่ 4 (พ.ศ. 2539) เรื ่อง กำหนดประเภทของ
โรงงานอุตสาหกรรมและนิคมอุตสาหกรรม เปนแหลงกำเนิดมลพิษ
ที่จะตองถูกควบคุมการปลอยน้ำเสียลงสูแหลงน้ำสาธารณะหรือ
ออกสูสิ ่งแวดลอม  ซึ่งหามมิใหเจาของหรือผูครอบครองโรงงาน
อุตสาหกรรมปลอยน้ำเสียลงสู แหลงน้ำสาธารณะหรือออกสู
ส่ิงแวดลอม เวนแตน้ำเสียดังกลาวไมวาผานการบบำบัดหรือไม ตอง
ม ีค ุณภาพตามมาตรฐนตามประกาศกระทรวงว ิทยาศาสตร  
เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม ฉบับที่ 3 (พ.ศ. 2539) ซึ่งหากคุณภาพ
ไมเปนไปตามมาตรฐาน หามมิใหปลอยน้ำทิ ้งลงส ู แหล ง น้ำ
สาธารณะ ทั้งนี้ โครงการกำหนดไมใหมีการระบายน้ำทิ้งลงสูแหลง
น้ำสารธารณะ โดยมีมาตรการในการจัดการน้ำทิ้งที่ผานการบำบัด
แลวอยางชัดเจน 

- ปจจุบันโครงการไมมีการระบายน้ำทิ้งลงสูแหลงน้ำ
สารธารณะแตอยางใด 

- - 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
2.1  ฝุนละอองจากการ

บดโมมันสำปะหลัง 

 
1. มีระบบควบคุมการระบายสารมลพาทางอากาศ โดยติดต้ังอุปกรณดักฝุน

แบบถุงกรอง (Bag Filter) จำนวน  2 ชุด บริเวณสวนการบด/โม วัตถุดิบ 
โดยใหมีการเดินเครื่องตลอดชวงเวลาท่ีมีการบดโมมันสำปะหลัง ท้ังน้ี ฝุน
จาก Bag Filter โครงการจะรวบรวมเขาถังผสมรวมกับวัตถุดิบอีกครั้ง
เพื่อใชในกระบวนการผลิต และในการรวบรวมฝุนดังกลาว ตองการใช
วัสดุปดคลุม เพื่อปองกันการฟุงกระจายในขณะที่มีการขนถายฝุนจาก 
Bag Filter ไปยังถังผสมวัตถุดิบ 

 
- โครงการติดตั ้งอ ุปกรณด ักฝ ุ นแบบถุงกรอง  
 (Bag Filter) บริเวณสวนการบด/โม ว ัตถุดิบ  
 เพ่ือปองกันการฟุงกระจายในขณะท่ีมีการขนถาย  
 ฝุนจาก Bag Filter ไปยังถังผสมวัตถุดิบ เรียบรอย 
 แลว 

 
- 

 
ภาพท่ี 1 ถุงกรอง (Bag Filter) 

 2. ตรวจสอบสภาพของอุปกรณดักฝุ นแบบถุงกรอง (Bag Filter) ใหเปน
สภาพดีและสมบูรณ และการซอมบำรุงอุปกรณโดยใชวิธี Preventive 
Maintenance ซึ ่งเปนการตรวจสอบสภาพหรือการบำรุงรักษาเปน
ประจำตามระยะเวลาท่ีกำหนดของอุปกรณน้ันๆ ไดแก 
• การตรวจดูสภาพการสึกกรอน การกัดกรอนของอุปกรณ หรือสภาพ

ถุงกรอง (ฉีกขาด) 
• ตรวจสอบคาความดันสูญเสีย (Static Pressure Drop) ท่ีทางเขาและ

ทางออกของถุงกรอง โดยสังเกตเข็มเกจจความดันในระหวางการอัด
อากาศเพื่อทำความสะอาดในแตละครั้ง ถาเข็มไมเคลื่อนที่แสดงวา
เกจจเสียหรือเสนทออุดตัน จากนั้นเปรียบเทียบคาความดันสถิตลดท่ี
สังเกตไดกับคาปกติที่ทำการทำงานของถุงกรองเปนไปตามขอกำหนด 
หากพบคาความดันสถิตสูญเสียคาเพ่ิมขึ้นแสดงวาอัตราการไหลของ 

- โครงการตรวจสอบสภาพของอุปกรณดักฝุนแบบ
ถุงกรอง (Bag Filter) ใหเปนสภาพดีและสมบูรณ 
และการซอมบำรุงอุปกรณโดยใชวิธี Preventive 
Maintenance ซึ่งเปนการตรวจสอบสภาพหรือการ
บำรุงรักษาเปนประจำตามระยะเวลาที่กำหนด
ของอุปกรณน้ันๆเปนประจำทุกป 

- เอกสารแนบท่ี 3 เอกสารตรวจสอบ
สภาพของอุปกรณดักฝุนแบบถุงกรอง  

(Bag Filter) 
 

เอกสารแนบท่ี 4 แผนการซอม
บำรุงรักษาอุกรณและเครื่องจักร   
( Preventive Maintenance ) 

 
ภาพท่ี 1 ถุงกรอง (Bag Filter) 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) 
2.1  ฝุนละอองจากการ

บดโมมันสำปะหลัง 
(ตอ) 

กาซเพิ่มขึ้น ถุงกรองอุดตัน ระบบทำความสะอาดมีปญหา และคา
ความเขมขนของสารมลพิษเขาระบบมีคาเพิ่มขึ้น ถาคาความดัน
สถิต 
สูญเสียมีคาลดลงแสดงวาอัตราการไหลของกาซมีคาลดลง ระบบทำ
ความสะอาดมีปญหาและถุงกรองมีรูและฉีกขาด 

• ตรวจสอบอุณหภูมิของกาซท่ีเขาและออกจากอุปกรณดักฝุนแบบถุง
กรอง โดยเปรียบเทียบอุณหภูมิที่สังเกตไดกับคาอุณหภูมิจำกัดของ
ผากรองท่ีใช 

• ตรวจสอบวาลวสำหรับปลอยฝุนท่ีดักจับได โดยดูการเคล่ือนท่ีอยาง
ตอเน่ืองและการเปดออกอยางตอเน่ืองของวาลว 

• บันทึกผลการลมเหลวของถุงกรอง ถาอัตราการลมเหลวของถุง
กรองมีคาเพ่ิมขึ้นแสดดงวาถุงกรองมีปญหาดานประสิทธิภาพ ใหทำ
การเปล่ียนชนิดผาของถุงกรอง 

• ตรวจสอบการทำงานของระบบทำความสะอาดถุงกรองตามคูมือ
การใชงาน 

• จัดเตรียมอุปกรณอะไหลสำหรับอุปกรณดักฝุนแบบถุงกรอง 

 - ภาพท่ี 2 อุปกรณอะไหลสำหรับ
อุปกรณดักฝุนแบบถุงกรอง 

2.2 มลสารจากกลอง
ระบบผลิตไอน้ำ 

3. มีระบบควบคุมการระบายสารมลพิษทางอากาศจากปลองระบาย
อากาศของระบบผลิตไอน้ำทุกปลอง โดยติดตั ้ง Multi Cyclone  
เพ่ือกำจัดฝุนขนาดใหญและบำบัดตอดวย Wet Scrubber ชนิด Spray 
Tower Scrubber โดยใหมีการเดินเครื่องตลอดชวงการผลิต 

-  โครงการมีระบบควบคุมการระบายสารมลพิษทาง
อากาศจากปลองระบายอากาศของระบบผลิตไอ
น้ำทุกปลอง โดยติดต้ัง Multi Cyclone เพ่ือกำจัด
ฝุนขนาดใหญและบำบัดตอดวย Wet Scrubber 
ชนิด Spray Tower Scrubber โดยมีการเดินเครื ่อง
ตลอดชวงการผลิต 

- ภาพท่ี 3 Multi Cyclone 
 
 

 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม                        บทที่ 2 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) 
2.2 มลสารจากกลอง

ระบบผลิตไอน้ำ (ตอ) 

4. ควบคุมอัตราการระบายมลสารจากปลองระบายอากาศของ 
ระบบผลิตไอน้ำ ใหเปนไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  
เรื ่องกำหนดคาปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายจากโรงงาน  
พ.ศ 2549 โดยมีกาซออกไซดของไนโตรเจน (NO2) ไมเกิน 200 
ppm และกาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) ไมเกิน 60 ppm ที่ 7% 
Oxygen 

-  โครงการไดตรวจวัดคุณภาพอากาศจากจากปลอง
ระบายอากาศ ประกอบดวยออกไซดของไนโตรเจน 
(NO2) ซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) ที ่ 7% Oxygen   
จากปลองระบายของโครงการ โดยระหวางเดือน 
ม.ค.-มิ.ย. 2567 ตรวจวัดเมื ่อวันท่ี 8 พฤษภาคม 
พ.ศ. 2567 พบวา ผลการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑ
มาตรฐานกำหนด และมีคาอยูในเกณฑท่ีควบคุม 

- ภาคผนวกท่ี 2 ผลการตรวจวัดคุณภาพ
ส่ิงแวดลอม 

 

5. ตรวจสอบสภาพของ Multi Cyclone และ Spray Tower Scrubber 
ใหอยูในสภาพดีและสมบูรณ และการซอมบำรุงอุปกรณโดยใชวิธี 
preventive Maintenance ซึ ่งเปนการตรวจสอบสภาพหรือการ
บำรุงรักษาเปนประจำตามระยะเวลาที่กำหนดของอุปกรณนั ้นๆ 
ไดแก 
• ตรวจดูสภาพการสึกกรอนการกัดกรอนหรือสภาพภายนอกของ 

Multi Cyclone และ Spray Tower Scrubber   
• ตรวจสอบความดันสูญเสีย (Static Pressure Drop) พี่ทานขาว

และทางออกของไซโคลน หาคาความดันสูญเสียมีคาสูงกวาคา
ปกติท่ีกำหนด แสดงวาอาจเกิดการอุดตันขึ้น และหาคาความดัน
สูญเสีย มีคาต่ำกวาปกติแสดงวาอัตราการไหลของการดมีคา
ลดลงหรือปะเก็นและทอ ทางออก อาจสึกกรอน 

• ตรวจสอบอุณหภูมิของกาซท่ีทางเขาและทางออกของ Cyclone 
หากพบวาคา อุณหภูมิที่ทางเขาและทางออกมีคาตางกันมาก  
จะเกิดการไหลซึมของอากาศอยางรุนแรง 

- โครงการมีการตรวจสอบสภาพของ Multi Cyclone 
และ Spray Tower Scrubber ใหอยูในสภาพดีและ
สมบูรณเสมอ และใชวิธี preventive Maintenance 
ตรวจสอบสภาพหรือการบำรุงรักษาเปนประจำ 
ตามระยะเวลาท่ีกำหนดของอุปกรณน้ันๆ 

- ภาพท่ี 3 Multi Cyclone 
 

เอกสารแนบท่ี 4 แผนการซอม
บำรุงรักษาอุกรณและเครื่องจักร   
( Preventive Maintenance ) 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
2-9 

ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) 
2.2 มลสารจากกลอง

ระบบผลิตไอน้ำ (ตอ) 

• ตรวจสอบการเคลื ่อนที่อยางตอเนื ่องและการเปดออกอยาง
ตอเน่ืองของวาลวสำหรับปลอยฝุนละอองท่ีดักจับได 

• ตรวจสอบความดันสูญเสีย  (Static Pressure Drop) ที่ทางเขา
และทางออก ของ Scrubber โดยเปรียบเทียบคาความสูญเสียท่ี
อาน ไดกับคาปกติท่ีทำใหการทำงานของ Scrubber เปนไปตาม
กำหนด 

   

2.3 มลสารจาก ถังเก็บ
สำรองเอทานอล 

6. ถังเก็บสำรองเอทานอล มีระบบปองกันการรั ่วไหล โดยติดต้ัง  
low Level transmitter และ  High Level transmitter ควบ คุม
ระดับเอทานอลในถังรวมถึงมีการตรวจสอบการรั่วไหล โดยเจาหนาท่ี
ความถี่ 2 ครั้ง/วัน และใหมีการติดตั้ง Gas Detector เพื่อตรวจจับ
ไอระเหยของเอทานอลบริเวณลานถัง กรณีท่ีอาจมีการรั่วไหล 

-  โครงการติดตั้ง low Level transmitter และ High 
Level transmitter ควบคุมระดับเอทานอลในถัง
เก็บสำรองเพื ่อปองกันการรั ่วไหล โดยเจาหนาท่ี
ตรวจสอบ 2 ครั้ง/วัน และยังมีการติดตั้ง Gas Detector 
เพื่อตรวจจับไอระเหยของเอทานอลบริเวณลานถัง
หากเกิดการรั่วไหล 

-  
ภาพท่ี 4 เครื่องวัดระดับ low Level 

transmitter และ High Level 
transmitter ของถังเก็บสำรอง 

เอทานอล 
 

ภาพท่ี 5 Gas Detector  
 7 . ก ำ ห นด แ ผ นก า ร บ ำ ร ุ ง ร ั ก ษ า  ( Preventive Maintenance)  

ถังจัดเก็บผลิตภัณฑและผลพลอยไดและมีการดำเนินการตามแผน
โดยเครงครัด 

-  โครงการกำหนดแผนการบำรุงรักษา (Preventive 
Maintenance) ถังจัดเก็บผลิตภัณฑและผลพลอยได
โดยดำเนินการตามแผนอยางเครงครัด 

- เอกสารแนบท่ี 4 แผนการซอม
บำรุงรักษาอุกรณและเครื่องจักร   
( Preventive Maintenance ) 

2.4 กาซชีวภาพและกล่ิน
จากระบบบำบัด 

8. กาซชีวภาพท่ีเกิดขึ้น โครงการนำไปใชเปนเชื้อเพลิงสำหรับผลิตไอน้ำ
และไฟฟาท้ังหมด โดยไมมีการระบายท้ิง 

-  โครงการนำกาซชีวภาพที่เกิดขึ้นนำไปใชเปนเชื้อเพลิง
สำหรับผลิตไอน้ำและไฟฟาทั ้งหมดโดยไมม ีการ
ระบายท้ิงแตอยางใด 

- ภาพท่ี 6 ระบบผลิตไอน้ำและไฟฟา 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ตอ) 
2.4 กาซชีวภาพและกล่ิน

จากระบบบำบัด 

9. ติดตั้งตัวเผากาซสวนเกิน (Flare) ในกรณีที่ความดันในถังเก็บกาซ
มากเกินไปหรือในกรณีฉ ุกเฉ ิน ที ่ต องมีการระบายกาซออกสู
บรรยากาศ โดยติดต้ังตามมาตรฐานความปลอดภัยท่ีเหมาะสม 

-  โครงการติดตั้งตัวเผากาซสวนเกิน (Flare) หากเกิด
ความดันในถังเก็บกาซมากเกินไปหรือในกรณีฉุกเฉิน  
ที่ตองมีการระบายกาซออกสูบรรยากาศ โดยติดต้ัง
ตามมาตรฐานความปลอดภัยท่ีเหมาะสม 

- - 

 10.  ควบคุมการทำงานของระบบรับบำบัดน้ำเสีย ใหมีประสิทธิภาพ
ไมใหเกิดผลกระทบดานกลิ่นออกสูชุมชนภายนอกโดยเฉพาะ 
Anaerobic Pond 

-  ปจจุบันโครงการควบคุมการทำงานของระบบบำบัด
น้ำเสียอยางมีประสิทธิภาพ เพื่อไมใหเกิดผลกระทบ 
ด  านกล ิ ่ นออกส ู  ช ุ มชนภายนอก โดย เฉพาะ 
Anaerobic Pond 

- - 

 11.  กรณีที่เกิดกลิ่นจากระบบบำบัด ใหใชจุลินทรียชวยในการลดกล่ิน 
หรือเติมปูนขาวลงในน้ำเพื่อปรับสภาพใหเปนดาง จะทำใหกล่ิน
เหม็นลดลงได 

-  หากเกิดกลิ่นจากจากระบบบำบัด ทางโครงการมี
แนว ทางการแกไขโดยใชจุลินทรียชวยในการลดกล่ิน
หรือเติมปูนขาวลงในน้ำเพื่อปรับสภาพใหเปนดาง
และลดกล่ินเหม็นลดลงได 

- - 

 12. ทำการขุดลอกตะกอนในบอ Anaerobic เปนประจำอยางนอย 
3 ป/ครั้ง หรือเม่ือตะกอนอยูในระดับครึ่งหน่ึงของบอ โดยในขณะ
ขุดลอกหากเกิดกลิ่นเหม็นใหฉีดสารกำจัดกลิ่น เพื่อลดกลิ่นเหม็น 
ใหนอยลง 

- โครงการทำการขุดลอกตะกอนในบอ Anaerobic 
เปนประจำ เมื่อตะกอนอยูในระดับครึ่งหนึ่งของบอ 
ในขณะขุดลอกหากเกิดกลิ่นเหม็นขึ้น ทางโครงการ
จะทำการฉีดสารกำจัดกลิ ่นเพื ่อลดกลิ่นเหม็นให
นอยลง 

- - 

 13.  จัดใหมีการปลูกตนไมยืนตนรอบระบบบำบัดน้ำเสียและลานตาก
ตะกอน เพ่ือเปนแนวปองกันการกระจายตัวของล่ินออกสูภายนอก
โครงการ 

-  โครงการปลูกตนไมยืนตนรอบระบบบำบัดน้ำเสีย
และลานตากตะกอน เพื ่อเปนแนวปองกันการ
กระจายตัวของกล่ินออกสูภายนอกโครงการ 

- ภาพท่ี 7 ตนไมยืนตนรอบระบบบำบัด
น้ำเสียและลานตากตะกอน 
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ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

3. ระดับเสียง 
เสียงดังจากการ
ทำงานของเครื่องจักร
อุปกรณในหนวยผลิต
และหมอ ผลิต ไอน้ำ 

1. ตรวจสอบและซอมบำรุงเครื่องจักรอยางสม่ำเสมอ ตามแผนการ
บำรุงรักษา (preventive management) เพื่อไมใหเสียงดังเกินกวา
ท่ีกำหนด 

-  โครงการตรวจสอบและซอมบำรุงเครื่องจักรอยาง
สม่ำเสมอ ตามแผนการบำรุงรักษา (Preventive 
Management) เพื่อไมใหเสียงดังเกินกวาที่กำหนด
จากการทำงานของเครื่องจักรอุปกรณในหนวยผลิต
และหมอ ผลิต ไอน้ำ 

- เอกสารแนบท่ี 4 แผนการซอม
บำรุงรักษาอุกรณและเครื่องจักร   
( Preventive Maintenance ) 

 2. ลดระดับเสียงดังที่แหลงกำเนิดโดยติดตั้งวัสดุปูรอองและ/หรือฝา
ครอบเครื่องจักร 

-  ปจจุบันทางโครงการลดระดับเสียงดังที่แหลงกำเนิด 
โดยมีการติดตั ้งฝาครอบเครื ่องจักร เพื ่อลดระดับ
เสียงท่ีเกิดขึ้น 

- - 

 3. ติดตั ้งปายเตือนในบริเวณที่มีเสียงดังเกินกวา 85 dB(A) พรอม
กำหนดใหพนักงานสวมใสอุปกรณปองกันเสียงดังเชน Ear Muffs 
หรือ Ear Plugs ในบริเวณดังกลาวอยางเครงคร ัด เพื ่อปองกัน
ผลกระทบท่ี Receptor 

- โครงการไดติดตั ้งปายเตือนในบริเวณที่มีเสียงดัง 
เกินกวา 85 dB(A) พรอมกำหนดใหพนักงานสวมใส
อุปกรณปองกันเสียงดัง เชน Ear Muffs หรือ Ear Plugs  
ในบริเวณดังกลาวอยางเครงครัด เพ่ือปองกันผลกระทบท่ี
จะเกิดขึ้นกับพนักงาน 

- ภาพท่ี 8 พนักงานสวมใสอุปกรณ
ปองกันเสียงดัง 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
2-12 

ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

4. คุณภาพน้ำ 
น้ำเสียจากระบวนการ
ผลิตการอุปโภค-
บริโภคของพนักงาน
หองปฏิบัติการและ
น้ำฝนปนเปอนจาก
ลานถัง ลานกองเก็บ
มันสำปะหลัง 

น้ำเสียจากการลางมันสำปะหลัง 
1. น ้ำเส ียจากการล างม ันสำปะหลัง (750 ล ูกบาศก  เมตร/ว ัน)  

จะตองผ านการตกตะกอนกอนนำไปใช รดน ้ำต นไม  ในพ ื ้น ท่ี
เกษตรกรรมและพื้นที่สีเขียวของโครงการ ทั้งนี้ไมเขาระบบบำบัด
เน่ืองจากน้ำเสียดังกลาวเปนเพียงน้ำท่ีปนเปอนดวยดินทรายจากการ
ลางมันสำปะหลังเทาน้ันซ่ึงมีคาความสกปรกไมสูง 

 
-  โครงการนำน้ำเสียจากการลางมันสำปะหลัง (750 

ลูกบาศกเมตร/วัน) นำไปใชรดน้ำตนไมในพื ้นท่ี
เกษตรกรรมและพ้ืนท่ีสีเขียวของโครงการ ซ่ึงจะตอง
ผานการตกตะกอนกอนนำไปใช แตไมมีการนำเขา
ระบบบำบัด เนื่องจากน้ำเสียดังกลาวเปนเพียงน้ำ 
ที่ปนเปอนดวยดินทรายจากการลางมันสำปะหลัง
เทาน้ันซ่ึงมีคาความสกปรกไมสูง 

 
- 

- 

น้ำเสียจากกระบวนการผลิต  
2 . น้ำเสียที่ผานการบำบัดแลว (40-60 ลูกบาศกเมตร/วัน) หมุนเวียน 

  ใชในระบบ Wet Scrubber  เพ่ือดักจับฝุน 

 
-  โครงการใชน้ำเสียที ่ผ านการบำบัดแลว (40-60  

ลูกบาศกเมตร/วัน) หมุนเว ียนใชในระบบ Wet 
Scrubber  เพ่ือดักจับฝุน 

-  
- 

3. น้ำเสียที่ผานการบำบัดแลว (515.6 - 1,605.6 ลูกบาศกเมตร/วัน) 
นำไปใชรดน้ำตนไมในพ้ืนท่ีเกษตรกรรมและพ้ืนท่ีสีเขียวท้ังหมด 

- โครงการนำน้ำเสียที ่ผ านการบำบัดแลว (515.6 - 
1,605.6 ลูกบาศกเมตร/วัน) นำไปใชรดน้ำตนไมใน
พ้ืนท่ีเกษตรกรรมและพ้ืนท่ีสีเขียวท้ังหมด 

-  

4. จัดใหมีเจาหนาท่ีท่ีมีความรูความชำนาญควบคุมดูแลระบบบำบัดน้ำ
เสียของโครงการใหทำงานไดอยางมีประสิทธิภาพตามที่ออกแบบไว
และในกรณีที่โครงการมีการขยายกำลังการผลิตจำเปนตองมีการ
ปรับปรุงระบบบำบัดน้ำเสียใหสอดคลองกับปริมาณน้ำเสียและภาระ
สารอินทรียท่ีเขาระบบบำบัด 

-  โครงการมีเจาหนาที่ที่มีความรูความชำนาญควบคุมดแูล 
ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ 

- เอกสารแนบท่ี 20 ผูควบคุมระบบ

บำบัดน้ำเสียของโครงการ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม                        บทที่ 2 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
2-13 

ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

4. คุณภาพน้ำ (ตอ) 
น้ำเสียจากระบวนการ
ผลิตการอุปโภค-
บริโภคของพนักงาน
หองปฏิบัติการและ
น้ำฝนปนเปอนจาก
ลานถัง ลานกองเก็บ
มันสำปะหลัง (ตอ) 

5. ตรวจสอบและดูแลเครื่องจักร และอุปกรณตางๆของระบบบำบัด
น้ำเส ียตามแผนการบำร ุงร ักษา (Preventive Maintenance) 
เพ ื ่อให ระบบทำงานได อย างม ีประส ิทธ ิภาพตลอดเวลาการ
ดำเนินการ 

-  มีการตรวจสอบและดูแลเครื่องจักร และอุปกรณตางๆ
ของระบบบำบัดน้ำเส ียตามแผนการบำร ุงร ักษา 
(Preventive Maintenance) เพื ่อใหระบบทำงานได
อยางมีประสิทธิภาพตลอดเวลาการดำเนินการ 

- เอกสารแนบท่ี 4 แผนการซอม
บำรุงรักษาอุกรณและเครื่องจักร   
( Preventive Maintenance ) 

6. จัดใหมีมาตรการรองรับในกรณีที่ไมสามารถนำน้ำเสียที่ผานการ
บำบัดไปใชประโยชนไดตามปกติ/ ในฤดูฝนเชนมีบอพักน้ำเสียท่ี
สามารถรองรับปริมาณน้ำเสียไดอยางเพียงพอ 

-  โครงการมีมาตรการรองรับในกรณีที่ไมสามารถนำน้ำ
เสียท่ีผานการบำบัดไปใชประโยชนไดตามปกติ  

- - 

5. มูลฝอยและกากของเสียประกอบดวยกากของเสียจากกระบวนการ
ผลิตระบบเสริมการผลิตและมูลฝอยจากพนักงาน 

- มูลฝอยและกากของเสียที ่ เก ิดข ึ ้นสวนมากมาจาก
กระบวนการผลิต และเกิดจากพนักงานบางเล็กนอย 

- เอกสารแนบท่ี 5 ปริมาณกากของ
เสียท่ีเกิดขั้นภายในพ้ืนท่ีโครงการ 

5. มูลฝอยและกากของ
เสีย 
ประกอบดวยกากของ
เสียจากกระบวนการ
ผลิตระบบเสริมการ
ผลิตและมูลฝอยจาก
พนักงาน 

มูลฝอยและกากของเสียจากการดำเนินโครงการโรงงานผลิตเอทานอล
มีลักษณะสมบัติท่ีแตกตางกันจึงมีมาตรการในการจัดการตามประเภท
ของมูลฝอยและกากของเสียดังน้ี 
1. เศษดินทรายจากกระบวนการลางมันสำปะหลัง จัดใหมีภาชนะ

รองรับและเจาหนาท่ีรวบรวมเก็บขนเพ่ือนำไปถมท่ีบริเวณดานหลัง
โครงการทุกวัน 

 
 
 
- เศษดินและทรายที่ติดมากับหัวมันสำปะหลังไดรวบรวม

และนำไปปรับถมที่ในบริเวณพื้นที่ของโครงการ และ
บางสวนจำหนายใหกับคนในชุมชนเพื่อนำไปเปนเช้ือ
เพาะเห็ด 

 
 
 
- 

 
 
 
ภาพท่ี 9 เศษดินและทรายท่ีติดมา

กับหัวมันสำปะหลัง 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
2-14 

ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

5. มูลฝอยและกากของ
เสีย (ตอ) 
ประกอบดวยกากของ
เสียจากกระบวนการ
ผลิตระบบเสริมการ
ผลิตและมูลฝอยจาก
พนักงาน (ตอ) 

2. เหงามันสำปะหลัง รวบรวมใสถุงกระสอบหรือภาชนะอื่นๆที่ไมแตก
รั่วนำไปยังลานตากเมื่อแหงจึงโมเปนชิ้นเล็กๆและใชเปนเชื้อเพลิง
สำหรับผลิตไอน้ำโดยมีพนักงานรวบรวมและเก็บขนทุกวัน 

-  เหงามันสำปะหลัง โครงการไปตากแหงเพื ่อเปน
เชื้อเพลิงใน Boiler โดยกองไวบริเวณดานขางของ
โรงผลิตแปง พรอมจัดเจาหนาที ่ดูแล และสวนท่ี
นอกเหนือจากการนำกลับมาใชใหม ถูกรวบรวม
ใหกับผูรับซ้ือนำไปเปนสวนประกอบในการเพาะเห็ด
และทำปุยอินทรียแจกจายใหชาวบานนำไปใชฟรี 
เพ่ือเปนการลดตนทุนในการผลิต 

- ภาพท่ี 10 เหงามันสำปะหลัง 

3. เปลือกมันสำปะหลัง จัดใหมีภาชนะรองรับแบบมีฝาปด (ไมแตกไม
รั่ว) ขนาด 5 ลูกบาศกเมตรและมีเจาหนาที่เก็บขนไปไวที่อาคารพัก
เปลือกหยิบทุกวันและจำหนายใหกับเกษตรกรเพ่ือนำไปทำปุย  

- เปลือกมันรวมทั ้งเหง ามัน โครงการไปตากแหง  
เพื ่อเปนเชื ้อเพลิงใน Boiler โดยกองไวบร ิเวณ
ดานขางของโรงผลิตแปง พรอมจัดเจาหนาที่ดูแล 
และสวนที่นอกเหนือจากการนำกลับมาใชใหม ถูก
รวบรวมใหกับผูรับซื้อนำไปเปนสวนประกอบในการ
เพาะเห็ดและทำปุ ยอินทรีย แจกจายใหชาวบาน
นำไปใชฟรี เพ่ือเปนการลดตนทุนในการผลิต 

- ภาพท่ี 11 เปลือกมันสำปะหลัง 

4. กากเอทานอล จากการกล่ันจะถูกลำเลียงไปยัง Fiber Drier Station 
เพ่ือเขาสู Belt press และอบใหแหงท่ีอุณหภูมิ 550 องศาเซลเซียส
ดวย Rotary Drier จนมีความชื้นนอยกวา 20 จะเก็บในอาคารเก็บ
กากเอทานอลเพื่อรอจำหนายเปนปุยและอาหารสัตวและในกรณีท่ี
ไมสามารถจำหนายไดจะนำไปใชเปนเชื้อเพลิงสำหรับผลิตไอน้ำใช
ในโครงการ 

- กากเอทานอล จะเก็บไวในอาคารเก็บกากเอทานอล
เพื่อรอจำหนายเปนปุยและอาหารสัตว และนำไปใช
เปนเช้ือเพลิงสำหรับผลิตไอน้ำใชในโครงการ 

- ภาพท่ี 12 กากเอทานอล 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
2-15 

ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

5. มูลฝอยและกากของ
เสีย (ตอ) 
ประกอบดวยกากของ
เสียจากกระบวนการ
ผลิตระบบเสริมการ
ผลิตและมูลฝอยจาก
พนักงาน (ตอ) 

5. มูลฝอยอันตราย ไดแก ฟลูออเรสเซ็นต ถานหรือแบตเตอรี ่ ท่ี
หมดอายุจัดใหมีภาชนะรองรับที่มีฝาปดมิดชิดไมแตกรั่วไวในบริเวณ
โครงการโดยเตรียมพื้นที่จัดเก็บแยกจากมูลฝอยทั่วไป/มูลฝอยจาก
พนักงาน ซึ ่งจะมีพนักงานมาเก็บขนไปไวที ่อาคารพักขยะรวม  
ซ่ึงแบงสวนการรองรับระหวางมูลฝอยอันตรายและมูลฝอยท่ัวไปและ
ดำเนินการรวบรวมใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากทางราชการรับ
ไปกำจัดตอไป 

- มูลฝอยอันตราย ไดแก ฟลูออเรสเซ็นต ถานหรือ
แบตเตอรี่ที่หมดอายุ ทางโครงการจัดภาชนะรองรับ 
ที ่มีฝาปดมิดชิดไมแตกรั ่วไว ในบริเวณโครงการ 
โดยจะเตรียมพื้นที่จัดเก็บแยกจากมูลฝอยทั่วไป/มูล
ฝอยจากพนักงาน และจะมีการรวบรมไปไปไวท่ี
อาคารพักขยะรวม ซ่ึงจะแบงสวนการรองรับระหวาง
มูลฝอยอันตรายและมูลฝอยท่ัวไป และจะดำเนินการ
รวบรวมใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากทางราชการ
รับไปกำจัดตอไป 

- ภาพท่ี 13 ภาชนะรองรับมูลฝอยแยก
ประเภท 

 
เอกสารแนบท่ี 6 เอกสารกำจัดมูลฝอย

อันตรายและมูลฝอยท่ัวไป 
 

6.  ตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย รวบรวมไปตากแหงที ่ลานตาก  
  ตะกอนและจำหนาย เปนปุยใหกับเกษตรกรในพ้ืนท่ี 

- โครงการรวบรวมตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย  
ไปตากแหงที่ลานตากตะกอนและจำหนาย เปนปุย
ใหกับเกษตรกรในพ้ืนท่ี 

- - 

7.  ผงฝุนจากการบำบัดดวย Cyclone จัดใหมีภาชนะรองรับไมแตกไม
รั่วและรวบรวมเก็บขนไปยังอาคารสำหรับกรองฝุ นขนาด 18×22 
ตารางเมตร จากนั้นจึงรวบรวมเพื่อนำไปใชเปนวัสดุปรับปรุงดินใน
พ้ืนท่ีโครงการ 

- โครงการจัดใหมีภาชนะรองรับผงฝุนจากการบำบัด
ดวย Cyclone โดยรวบรวมเก็บขนไปยังอาคาร
สำหรับกรองฝุน จากนั้นจึงรวบรวมเพื่อนำไปใชเปน
ว ัสด ุปร ับปร ุงด ินในพื ้นที ่ โครงการ และใหกับ
เกษตรกรที ่ต องการนำไปปร ับปร ุงด ินในพื ้นท่ี
เกษตรกรรมของตนเอง 

- - 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
2-16 

ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

5. มูลฝอยและกากของ
เสีย (ตอ) 
ประกอบดวยกากของ
เสียจากกระบวนการ
ผลิตระบบเสริมการ
ผลิตและมูลฝอยจาก
พนักงาน (ตอ) 

8 . มูลฝอยจากพนักงานและมูลฝอยท่ัวไป ไดแก มูลฝอยท่ีเกิดจากการ
อุปโภค-บริโภค ของพนักงาน กระดาษ ถุงพลาสติก เปนตน 
จัดใหมีภาชนะรองรับแยกตามประเภทมูลฝอยภายในพื้นที่โครงการ
และจัดใหมีพนักงานรวบรวมไปไวที่อาคารพักขยะรวมของบริษัททุก
วันมูลฝอยท่ีขายไดจะจำหนายใหกับพอคาในสวนท่ีขายไมไดจะจัดสง
ใหเทศบาลตำบลหนองใหญดำเนินการจัดการตอไป 

-  โครงการจัดใหมีภาชนะรองรับแยกตามประเภทมูล
ฝอยภายในพื้นที่โครงการ เพื่อรองรับมูลฝอยที่เกิด
จากการอุปโภค-บริโภค ของพนักงาน กระดาษ 
ถุงพลาสติก เปนตน และจัดใหมีพนักงานรวบรวมไป
ไวที่อาคารพักขยะรวมของบริษัท และมูลฝอยที่ขาย
ไดทางโครงการจะจำหนายใหกับพอคา  และในสวน
ที ่ขายไมไดจะจัดสงใหเทศบาลตำบลหนองใหญ
ดำเนินการจัดการตอไป 

- ภาพท่ี 13 ภาชนะรองรับมูลฝอยแยก
ประเภท 

 
 

เอกสารแนบท่ี 5 ปริมาณกากของเสียท่ี
เกิดขั้นภายในพ้ืนท่ีโครงการ 

 
เอกสารแนบท่ี 6 เอกสารกำจัดมูลฝอย

อันตรายและมูลฝอยท่ัวไป 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม                        บทที่ 2 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

6. ทรัพยากรทางชีวภาพ 
นิเวศวิทยาทางน้ำ 

1. ปฏิบ ัต ิตามประกาศกระทรวงว ิทยาศาสตร  เทคโนโลย ีและ
สิ่งแวดลอมฉบับที่ 4 ( พ.ศ 2539) เรื่อง กำหนดประเภทโรงงาน
อุตสาหกรรมและนิคมอุตสาหกรรมเปนแหลงกำเนิดมลพิษท่ีจะตอง
ถูกควบคุมการปลอยน้ำเสียลงสู แหลงน้ำสาธารณะหรือออกสู
ส ิ ่งแวดลอมซึ ่งต องมีมาตรการในการนำน้ำทิ ้งด ังกลาวไปใช
ประโยชนซ่ึงหามมิใหเจาของหรือผูครอบครองโรงงานอุตสาหกรรม
ปลอยน้ำเสียลงสูแหลงน้ำสาธารณะหรือออกสูสิ่งแวดลอม เวนแต
น้ำเสียดังกลาวไมวาผานการบำบัดหรือไมตองมีคุณภาพน้ำตาม
มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตรเทคโนโลยีและ
สิ่งแวดลอมฉบับที่ 3 (พ.ศ 2539) ซึ่งหากคุณภาพไมเปนไปตาม
มาตรฐานหามมีใหปลอยน้ำท้ิงลงสูแหลงน้ำ สาธารณะ 

-  โครงการไมมีการปลอยน้ำเสียลงสูแหลงน้ำสาธารณะ
หรือออกสูส่ิงแวดลอม แตอยางใด เน่ืองจากน้ำเสียท่ี
เก ิดขึ ้นทั ้งหมดนำกลับมาใชหมุนเว ียนในพื ้นท่ี
โครงการ 

- - 

7. การคมนาคมขนสง 1. ขอความรวมมือใหพนักงานขับรถขนสงวัตถุดิบและผลิตภัณฑ   
 ปฏิบัติตามกฎจราจรและขอบังคับในการใชเสนทางอยางเครงครัด 
 เพ่ือความปลอดภัยในการขนสง 

- โครงการจัดอบรมและกวดขันใหพนักงานขับรถ
ปฏิบัต ิตามกฎจราจรอยางเคร งคร ัด และจำกัด
ความเร็วภายในโครงการ ไมเกิน 20 กม./ชม. และมี
การฝ กอบรมในเร ื ่องการข ับข ี ่ปลอดภัยให กับ
พนักงาน 

- - 

 2. กำกับดูแลการบรรจุและการบรรทุกของรถขนสงวัตถุดิบและ
ผลิตภัณฑใหเปนไปตามกฎหมายและอยูในลักษณะท่ีปลอดภัย 

-  โครงการมีการกำกับดูแลการบรรจุและการบรรทุก
ของรถขนสงวัตถุดิบและผลิตภัณฑใหเปนไปตาม
กฎหมายและอยูในลักษณะท่ีปลอดภัย 

- - 

 3. กำกับดูแลใหรถบรรทุกผลิตภัณฑตองมปีาย/ขอความเตือนซึ่งระบุ
ชนิดปริมาณสารท่ีบรรทุกและวิธีปฏิบัติเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- ทางโครงการติดปาย/ขอความเตือนซึ ่งระบุชนิด 
ปริมาณสารที ่บรรทุกและวิธีปฏิบัติเมื ่อเกิดเหตุ
ฉุกเฉิน 

- - 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
2-18 

ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

7. การคมนาคมขนสง 
(ตอ) 

4. กำกับดูแล ใหพนักงานขับรถขนสงวัตถุดิบและผลิตภัณฑปฏิบัติตาม
กฎระเบียบความปลอดภัยของบริษัท เมื่อเขามาในพื้นที่โครงการ
รวมถึงวิธีการปฏิบัติเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน 

-  จัดอบรมและกวดขันใหพนักงานขับรถปฏิบัติตามกฏ
จราจรอยางเครงครัด และจำกัดความเร็วภายใน
โครงการ ไมเกิน 20 กม./ชม. อีกทั้งไดติดตั้ง GPS  
ที่รถบรรทุกเพื่อควบคุมไมใหรถวิ่งเกินความเร็วท่ี
กำหนดไว และมีการฝกอบรมในเร ื ่องการขับขี่
ปลอดภัยใหกับพนักงาน 

-  ทางโครงการได ต ิดต ั ้งป ายจำก ัดความเร ็ว 20  
กม./ชม. พรอมทั้งตรวจซอมแซมปายหรือสัญญาณ
ตางๆ เพ่ืออำนวยความสะดวกในการใชเสนทาง 

-  มีเจ าหนาที ่อำนวยความสะดวก ควบคุม และ 
ตรวจสอบยานพาหนะเขา-ออก โครงการ 

- - 
 
 

 5. ตรวจสอบและบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุพรอมทั้งสาเหตุความ
เสียหายและแนวทางแกไขของรถทุกชนิดที ่เกี ่ยวของกับโครงการ 
เพ่ือกำหนดแนวทางปองกันในกรณีท่ีอาจมีอุบัติเหตุเกิดขึ้นในอนาคต 

-  มีการตรวจสอบและบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ
พรอมทั้งสาเหตุความเสียหายและแนวทางแกไขของ
รถทุกชนิดท่ีเกี่ยวของกับโครงการ  

- เอกสารแนบท่ี 7 บันทึกสถิติการเกิด
อุบัติเหตุ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม                        บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
2-19 

ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

8. เศรษฐกิจและสังคม 
การดำเนินโครงการมี
ผลกระทบตอสภาพ
เศรษฐกิจและสังคม  
ท้ังทางบวกและทาง
ลบ 

1. พิจารณาจางแรงงานในทองถิ ่นเปนอันดับแรกใหเขาทำงานใน
ตำแหนงที ่เหมาะสมกับความรู ความสามารถเพื ่อสงเสริมสภาพ
เศรษฐกิจ-สังคมของชุมชนและเปนการสรางความสัมพันธอันดีกับ
ชุมชน 

- ทางโครงการมีการวาจางแรงงานในทองถิ ่นเปน
พนักงานความสามารถและความเหมาะสมของ
บุคคล ปจจุบันมีแรงงานในทองถิ่นประมาณ รอยละ 
43.0 

- เอกสารแนบท่ี 8 สัดสวนแรงงานใน
ทองถิ่น 

 

2. สรางความรูความเขาใจในกิจกรรมของโครงการใหชุมชนโดยรอบ
รับทราบและเปดโอกาสใหมีการเยี่ยมชมการดำเนินงานของโครงการ
เพ่ือสรางความม่ันใจและความเขาใจแกชุมชนเกี่ยวกับการดำเนินงาน
ของโครงการ 

- ทางโครงการใหความสำคัญและเปดโอกาสใหชุมชน
เขาเยี่ยมชมโรงงานหากมีการรองขอเปนลายลักษณ
อักษร โดยระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567   
ยังไมมีการรองขอแตอยางใด 

- เอกสารแนบท่ี 8 สัดสวนแรงงานใน
ทองถิ่น 

เอกสารแนบท่ี 9 การเยี่ยมชมการ
ดำเนินงานของโครงการ 

 3. มีแผนงานดานชุมชนสัมพันธโดยใหความชวยเหลือและสนับสนุน
กิจกรรมของชุมชนโดยรอบโครงการในรูปแบบตางๆเชนการ
ชวยเหลือปรับปรุงสาธารณะประโยชนของชุมชนการใหทุนการศึกษา/
อุปกรณการเรียนแกเด็กนักเรียนการเขารวมกิจกรรมตางๆของชุมชน
เปนตน 

- โครงการใหความรวมมือแก  สถาบันการศึกษา 
หนวยงานราชการหรือชุมชนเมื่อไดรับการติดตอขอ
เขาเยี่ยมชมโรงงาน โดยมุงเนนการสงเสริมกิจกรรม
การปองกัน และรักษาสิ่งแวดลอมรวมกับชุมชนและ
สังคมทองถิ่น โดยปฏิบัติดังน้ี 
1.ใหชุมชนสามารถเขาถึงขอมูลการจัดการดาน
ส่ิงแวดลอมท่ีถูกตอง 
2. เปดโอกาสใหประชาชนมีสวนรวมในการแสดง
ความคิดเห ็นและเสนอแนะในการแกไขป ญหา
ส่ิงแวดลอม 
3. เปดเผยขอมูล ขอเท็จจริงอยางโปรงใส และ
สามารถตรวจสอบได 

 

- เอกสารแนบท่ี 9 การเยี่ยมชมการ
ดำเนินงานของโครงการ 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม                        บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
2-20 

ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

8.  เศรษฐกิจและสังคม 
การดำเนินโครงการมี
ผลกระทบตอสภาพ
เศรษฐกิจและสังคม  
ท้ังทางบวกและทาง
ลบ (ตอ) 

 4. แสดงความร ับผ ิดชอบ หากเก ิดผลกระทบตอ 
ชุมชนและจัดใหมีชองทางในการรับเรื่องรองเรียน  
โดยระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ไมมี
เรื่องรองเรียนแตอยางใด 

5. ยึดหลักนิติธรรมในการจัดการมลภาวะใหเปนไป
ตามกฎหมาย 

6. ดำรงคไวซึ่งความยุติธรรม ในการจัดสรรทรัพยากร  
 อยางเหมาะสม และคืนประโยชนตอสังคม 

7. ประกอบกิจการอยางมีจิตสำนึก ไมกอผลกระทบตอ
ชุมชนและส่ิงแวดลอม 

 

-  

 4. โครงการควรสรางทัศนคติที่ดีและสรางความเชื่อมั ่นใหกับชุมชน 
โดยตองมีการจัดการดานสิ่งแวดลอมใหเปนไปตามมาตรฐาน และ
ขอกำหนดตามกฎระเบียบอยางเครงครัดและแสดงความจริงใจตอ
ประชาชนในพ้ืนท่ีหากเกิดปญหาใดๆจะตองแจงขอมูลท่ีเปนจริงและ
เขาดำเนินการแกไขปญหาในทันที 

- โครงการสรางทัศนคติท่ีดีและสรางความเชื่อม่ันใหกับ
ชุมชน โดยมีการจัดการดานส่ิงแวดลอมใหเปนไปตาม
มาตรฐาน และข อกำหนดตามกฎระเบ ียบอยาง
เครงครัด และหากเกิดปญหาใดๆทางโครงการจะแจง
ข อมูลที ่ เป นจริงและเขาดำเนินการแกไขปญหา
ในทันที 

- - 

 5. มีขั้นตอนการปฏิบัติสำหรับการรับเรื่องรองเรียนพรอมแบบฟอรม
การรับขอรองเรียนทั้งการรองเรียนจากบุคคลภายในบริษัทและการ
รองเรียนจากบุคคลภายนอกโดยจะมีการตรวจสอบและแจงกับผู
รองเรียนในเบ้ืองตน 

- ทางโครงการมีขั ้นตอนการปฏิบัติสำหรับการรับ 
เรื ่องรองเรียน จากบุคคลภายนอกและจากบุคคล
ภายในบริษัท โดยจะมีการตรวจสอบและแจงกับ 
ผูรองเรียนในเบ้ืองตน เกี่ยวกับปญหาท่ีเกิดขึ้น และจะ
ดำเนินแกไขปญหาท่ีเกิดขึ้นโดยเร็วท่ีสุด 

- เอกสารแนบท่ี 10 ขั้นการรับ 
เรื่องรองเรียน 

 
เอกสารแนบท่ี 11 แบบฟอรมการรับ

ขอรองเรียน 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม                        บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
2-21 

ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

9. สาธารณสุข 
สภาพสุขาภิบาล
ส่ิงแวดลอมรวมถึงมลสาร
จากการดำเนินงานอาจมี
ผลตอสภาวะสุขภาพของ
ชุมชนบริเวณใกลเคียง 

1. ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบตอคุณภาพ
อากาศอยางเครงครัดและสม่ำเสมอตลอดระยะเวลาดำเนินการ
เพื่อมิใหเกิดความผิดพลาดซึ่งจะสงผลกระทบตอเนื่องตอสภาพ
สาธารณสุขของคนในชุมชน 

- โครงการยึดถือปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข
ผลกระทบตอคุณภาพอากาศอยางเครงครัดและ
สม่ำเสมอตลอดระยะเวลาดำเนินการ เพื่อมิใหเกิด
ความผิดพลาดซึ่งจะสงผลกระทบตอเนื่องตอสภาพ
สาธารณสุขของคนในชุมชน แตอยางใด 

- เอกสารแนบท่ี 1 สำเนาหนังสือเห็นชอบ
รายงานฯ และตารางมาตรการฯ 

 

2. ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
ดานคุณภาพน้ำอยางเครงครัด ตลอดระยะเวลาดำเนินการ โดย
ปฏิบัติตามประกกระทรวงวิทยาศาสตรเทคโนโลยีและส่ิงแวดลอม
ฉบ ับท ี ่  4 (พ.ศ 2539) เร ื ่องกำหนดประเภทของโรงงาน
อุตสาหกรรมและนิคมอุตสาหกรรมเปนแหลงกำเนิดมลพิษท่ี
จะตองถูกควบคุมการปลอยน้ำเสียลงสูแหลงน้ำสาธารณะหรือ
ออกสูส่ิงแวดลอม 

- โครงการยึดถือปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข
ผลกระทบส่ิงแวดลอมดานคุณภาพน้ำอยางเครงครัด 

- - 

3. มีระบบการจัดการมูลฝอยและกากของเสียอยางถูกสุขลักษณะ
และไมปลอยใหมีการตกคางในพื้นที่โครงการรวมถึงพื้นที่บริษัท 
ซึ่งจะเปนแหลงเพาะและแพรพันธุของเชื้อโรคที่อาจสงผลกระทบ
ดานสาธารณสุขตอพนักงานและชุมชนในบริเวณใกลเคียง 

-  โครงการมีระบบการจัดการมูลฝอยและกากของเสีย
อยางถูกสุขลักษณะและไมปลอยใหมีการตกคางใน
พื้นที ่โครงการรวมถึงพื ้นที ่บริษัท ซึ ่งจะเปนแหลง
เพาะและแพรพันธุของเชื้อโรคที่อาจสงผลกระทบ
ดานสาธารณสุขตอพนักงานและชุมชนในบริเวณ
ใกลเคียง 

- เอกสารแนบท่ี 6 เอกสากำจัดมูลฝอย

อันตรายและมูลฝอยท่ัวไป 

 

4. จัดใหมีระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการใหกับพนักงาน
อยางเพียงพอและ ถูกหลัก สุขาภิบาล 

- โครงการมีระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ
ใหกับพนักงานอยางเพียงพอและ ถูกหลัก สุขาภิบาล 

 - 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
2-22 

ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

10. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 

การปฏิบัติเพ่ือความปลอดภัยและลดอุบัติเหตุท่ีอาจเกิดขึ้น 
1. จัดใหมีการดำเนินงานดานอาชีวอนามัยความปลอดภัยและ

สภาพแวดลอมโดยกำหนดเปนนโยบายใหพนักงานยึดถือปฏิบัติ
ควบคูไปกับหนาที่ประจำและกำหนดมาตรการดานความปลอดภัย
ภายในพ้ืนท่ีทำงานโดยมีการจูงใจและประชาสัมพันธใหพนักงานถือ
ปฏิบัติอยางเครงครัด 

 
-  โครงการจัดใหมีคูมือความปลอดภัยในการทำงาน และ

จ ัดอบรมพนักงานเป นประจำเด ือนตามแผนการ
ฝกอบรม รวมทั้งฝกอบรมพนักงานที่เขาทำงานใหม
พรอมทั้งมีการทดสอบพนักงานเพื่อวัดประสิทธิภาพ
ของพนักงานดวย 

 
- 

 
เอกสารแนบท่ี 12 คูมือความ

ปลอดภัยในการทำงาน 

 

 

 2. จัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลไวอยางเพียงพอและ
เหมาะสมกับลักษณะงานใหกับพนักงานทุกคนรวมทั้งอบรมแนะ 
นำวิธีการใชท่ีถูกตองตลอดจนวิธีการเก็บและการดูแลรักษาอุปกรณ
ปองกันอันตรายสวนบุคคล 

-  โครงการจัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล
ไวอยางเพียงพอและเหมาะสมกับลักษณะงานใหกับ
พนักงานทุกคน รวมทั้งมีการอบรมแนะนำวิธีการใชท่ี
ถูกตองตลอดจนวิธีการเก็บและการดูแลรักษาอุปกรณ
ปองกันอันตรายสวนบุคคล 

- ภาพท่ี 14 อุปกรณปองกันอันตราย
สวนบุคคล และพนักงานสวมใส

อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 

 3. จัดใหมีการฝกอบรมพนักงานใหตระหนักในเรื่องความปลอดภัยใน
การทำงานมีความรู ความเขาใจในลักษณะงานวิธีปฏิบัติงานท่ี
ปลอดภัยคุณสมบัติของสารเคมีที ่เก ี ่ยวของอันตราย และการ
ปองกันแกไขท่ีถูกตอง 

-  จัดฝกการอบรมดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
แกพนักงานเปนประจำอยางตอเนื่อง และมีวิธีปฏิบัติงาน 
ที่ปลอดภัยคุณสมบัติของสารเคมีที่เกี่ยวของอันตราย 
และการปองกันแกไขที ่ถูกตอง พรอมทั้งจัดทำคู มือ
ความปลอดภัยในการทำงาน 

- เอกสารแนบท่ี 12 คูมือความ

ปลอดภัยในการทำงาน 
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ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
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ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

11. สุนทรียภาพ 1. จัดใหมีพื้นที่สีเขียวภายในพื้นที่บริษัท โดยมีการจัดภูมิสถาปตยตาม
ความเหมาะสม มีการปลูกไมยืนตนเปนแนวกันชน ตามขอบเขตหรือ
วาและดูแลรักษาพ้ืนท่ีสีเขียวใหอยูในสภาพสวยงามเพ่ือคุณภาพชีวิต
ของพนักงานโดยมีพ้ืนท่ีสีเขียวไมนอยกวา 5% ของพ้ืนท่ีโครงการ 

-  โครงการมีการปลูกไมดอก ไมประดับ จัดทำสวนหยอม 
และปลูกไมทรงสูง ไมยืนตน เพื่อเปน Buffer Zone 
และเพื่อเปนพื้นที่สีเขียวของโครงการโดยมีพื้นที่สี
เขียวไมนอยกวา 5% ของพ้ืนท่ีโครงการ 

- ภาพท่ี 15 พ้ืนท่ีสีเขียวของโครงการ 

12. ดานความเส่ียงและ
อันตรายรายแรง 

มาตรการสำหรับการจัดเก็บสารเคมี 
1. ถังที่ใชเก็บสารเคมี ขอตอและระบบทอตองทำจากวัสดุทนทานตอ  

 การกัดกรอนและทนตอแรงดันสูง 

 
- ทางโครงการใชถังเก็บสารเคมี ขอตอและระบบทอท่ี 
  ทำจากวัสดุทนทานตอการกัดกรอนและทนตอแรงดัน 
  สูง 

-  
ภาพท่ี 16 ถังเก็บสารเคมี ขอตอและ

ระบบทอ 

 2. ติดต้ังเครื่องวัดระดับท้ัง High Level Transmitter และ low Level 
Transmitter ที่ถังเก็บเพื่อควบคุมระดับการกักเก็บสูงสุดและต่ำสุด
โดยจะสงสัญญาณไปยังระบบควบคุมและมีการตรวจสอบการทำงาน
เปนประจำ 

- ทางโครงการติดตั ้งเครื ่องวัดระดับทั้ง High Level 
Transmitter และ low Level Transmitter ท่ีถังเก็บ
เพื่อควบคุมระดับการกักเก็บสูงสุดและต่ำสุด โดยจะ
สงสัญญาณไปยังระบบควบคุมและมีการตรวจสอบ
การทำงานเปนประจำอยางสม่ำเสมอ 

- ภาพท่ี 4 เครื่องวัดระดับ low Level 
transmitter และ High Level 

transmitter ของถังเก็บสำรองเอทา
นอล 

 3. จัดใหมีคันคอนกรีตลอมรอบถังเก็บสารเคมีท่ีสามารถรองรับปริมาณ
สารเคมีในกรณีท่ีเกิดการรั่วไหลไดท้ังหมด 

- ทางโครงการจัดทำคันคอนกรีตลอมรอบถังเก็บ
สารเคมีที่สามารถรองรับปริมาณสารเคมีในกรณีท่ี
เกิดการรั่วไหลไดท้ังหมด 

- ภาพท่ี 17 คันคอนกรีตลอมรอบถังเก็บ
สารเคมี 

 มาตรการสำหรับกระบวนการผลิต 
4. ระบบการกลั่นผลิตจากสแตนเลส สามารถทนทานตอการกัดกรอน

และทนตอแรงดันสูง 

 
- มีระบบการกลั่นผลิตจากสแตนเลส สามารถทนทาน  
 ตอการกัดกรอนและทนตอแรงดันสูงได 

-  
- 

 5. กำหนดพื้นที่บริเวณระบบการใหเปนแบบ Class 1 Type 1 โดยอุปกรณท่ี
ติดต้ังตองเปนแบบ explosion proof 

- ทางโครงการปฏิบัติตามมาตรการท่ีกำหนด - - 
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ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

12. ดานความเส่ียงและ
อันตรายรายแรง 
(ตอ) 

6. ติดต้ัง Pressure และ Temperature Transmitter ท่ีระบบการกล่ัน - ทางโครงการปฏิบัติตามมาตรการท่ีกำหนด - - 
7. ใหมีการติดต้ัง Gas Detector ใหครอบคลุมพ้ืนท่ีในระบบการกล่ัน - ทางโครงการมีการติดต้ัง Gas Detector ใหครอบคลุม 

พ้ืนท่ีในระบบการกล่ัน 
- ภาพท่ี 5 Gas Detector 

 
8. มีแผนการบำรุงรักษาหอกล่ันและปฏิบัติตามแผนอยางเครงครัด - ทางโครงการปฏิบัติตามมาตรการท่ีกำหนด - - 

9. ติดตั ้งระบบปองกันและระงับอัคคีภัยใหครอบคลุมพื ้นที ่ เชน  
Fire Emergency, Fire Pump ถังดับเพลิง เปนตน 

- ทางโครงการมีการติดตั ้งระบบปองกันและระงับ
อัคคีภัยครอบคลุมพ้ืนท่ีภายในโครงการ 

- ภาพท่ี 18 ระบบปองกันและระงับ
อัคคีภัย 

10. จัดใหมีแผนฉุกเฉินกรณีที่มีการรั่วไหลการระเบิดหรือเพลิงไหมอัน
เน่ืองจากระบบการกล่ัน 

- โครงการมีแผนฉุกเฉินกรณีที่มีการรั่วไหลการระเบิด
หรือเพลิงไหมอันเน่ืองจากระบบการกล่ัน 

- - 

มาตรการสำหรับการจัดเก็บผลิตภัณฑ 
11. ถังที่ใชเก็บผลิตภัณฑตองทำจากวัสดุทนทานตอการกัดกรอน และ

ทนตอแรงดันสูง 

 
- โครงการใชถังเก็บผลิตภัณฑที ่ทำจากวัสดุทนทาน 
   ตอการกัดกรอน และทนตอแรงดันสูง 

-  
- 

12. ติดตั้งเครื่องวัดระดับ High Level transmitter และ low Level 
transmitter ที่ถังเก็บเพื่อควบคุมระดับการกักเก็บสูงสุดและต่ำสุด
โดยจะสงสัญญาณไปยังระบบควบคุมและมีการตรวจสอบการทำงาน
เปนประจำ 

-  ทางโครงการติดตั ้งเครื ่องวัดระดับทั ้ง High Level 
Transmitter และ low Level Transmitter ท่ีถังเก็บ
เพื่อควบคุมระดับการกักเก็บสูงสุดและต่ำสุด โดยจะ
สงสัญญาณไปยังระบบควบคุมและมีการตรวจสอบ
การทำงานเปนประจำอยางสม่ำเสมอ 

-  
ภาพท่ี 4 เครื่องวัดระดับ  

low Level transmitter และ High 
Level transmitter ของถังเก็บ

สำรองเอทานอล 
 
 

  
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม                        บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
2-25 

ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

12. ดานความเส่ียงและ 
อันตรายรายแรง 
(ตอ) 

13. ถังเก็บผลิตภัณฑตองลอมรอบดวยคันคอนกรีตที่สามารถรองรับ
ปริมาณสารเคมีในกรณีท่ีเกิดการรั่วไหลไดท้ังหมด 

- ทางโครงการจัดทำคันคอนกรีตลอมรอบถังเก็บสารเคมี
ท่ีสามารถรองรับปริมาณสารเคมีในกรณีท่ีเกิดการรั่วไหลได
ท้ังหมด 

- ภาพท่ี 17 คันคอนกรีตลอมรอบ 
ถังเก็บสารเคมี 

 
 14. กำหนดพื้นที ่บริเวณ Tank Farm ใหเปนแบบ Class 1 Type 1 

โดยอุปกรณท่ีติดต้ังตองเปนแบบ Explosion Proof 
- ทางโครงการปฏิบัติตามมาตรการท่ีกำหนด  - - 

 15. ใหมีการติดต้ัง Gas Detector ใหครอบคลุมพ้ืนท่ี - ทางโครงการมีการติดต้ัง Gas Detector ใหครอบคลุม 
  พ้ืนท่ีทำงาน 

- ภาพท่ี 5 Gas Detector 

 16. มีการติดต้ังสายลอฟาและระบบสายดินเพ่ือปองกันการเกิดฟาผา - มีการติดตั้งสายลอฟาและระบบสายดินเพื ่อปองกัน  
 การเกิดฟาผาภายในพ้ืนท่ีโครงการ 

- ภาพท่ี 19 สายลอฟา และระบบสาย
ดิน ปองกันการเกิดฟาผาภายในพ้ืนท่ี

โครงการ 
 17. ติดต้ังอุปกรณดับเพลิงชนิดโฟมไวใหเพียงพอตอการใชงาน - มีติดตั้งอุปกรณดับเพลิงชนิดโฟมไวใหเพียงพอตอการ 

  ใชงานภายในพ้ืนท่ีโครงการ 
- ภาพท่ี 20 อุปกรณดับเพลิงชนิดโฟม 

 18. มีการตรวจสอบสภาพถังระบบทอขอตอ และวาลวรวมถึงการ
ตรวจสอบบริเวณลานถังเกบ็ผลิตภัณฑเปนประจำ 

- มีเจาหนาที่ตรวจสอบสภาพถังระบบทอขอตอ และ 
  วาลว รวมถึงตรวจสอบบริเวณลานถังเก็บผลิตภัณฑ 
  เปนประจำอยางสม่ำเสมอ 

- ภาพที่ 21 เจาหนาที่ตรวจสอบสภาพ
ถังระบบทอขอตอ และวาลว 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม                        บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
2-26 

ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

12. ดานความเส่ียงและ
อันตรายรายแรง 
(ตอ) 

มาตรการสำหรับระบบผลิตไอน้ำ 
19. หมอผลิตไอน้ำของโครงการตองมีการติดตั ้งอุปกรณดานความ

ปลอดภัย ไดแก  ล ิ ้นนิรภัย (Safety Valve) อยางนอย 2 ชุด
เคร ื ่องว ัดระดับน้ำชนิดหลอดแก ว,เคร ื ่องว ัดความดันไอน้ำ
( Pressure Gauge),Boiler feed Water Pump ,ล ิ ้ น จ  า ย ไ อ น้ ำ 
(Main Steam Valve) ติดต้ังล้ินกันกลับ (Check Valve)  สัญญาณ
เตือนอัตโนมัติ (automatic Alarm) แจงอันตรายเมื่อระดับน้ำใน
หมอไอน้ำต่ำกวาระดับใชงาน ฉนวนหุมทอจายไอน้ำและล้ินปดเปด
(Blow Down) 

 
- หมอผลิตไอน้ำของโครงการตองมีการติดตั้งอุปกรณ 
   ดานความปลอดภัยตามมาตรการกำหนด 

 
- 

ภาพท่ี 22  Safety Valve 
 

ภาพท่ี 23 เครื่องวัดระดับน้ำชนิด
หลอดแกว 

 
ภาพท่ี 24 เครื่องวัดความดันไอน้ำ 

 
ภาพท่ี 25 Boiler feed Water Pump 

 
ภาพท่ี 26 ล้ินจายไอน้ำ 
 (Main Steam Valve) 

 
ภาพท่ี 27 ล้ินกันกลับ (Check Valve) 

 
ภาพท่ี 28 สัญญาณเตือนอัตโนมัติ 
(automatic Alarm) แจงอันตราย 

เม่ือระดับน้ำในหมอไอน้ำต่ำกวาระดับ
ใชงาน 

 
ภาพท่ี 29 ฉนวนหุมทอจายไอน้ำและ

ล้ินปดเปด (Blow Down) 
 

 
 
 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม                        บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
2-27 

ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

12. ดานความเส่ียงและ  
 อันตรายรายแรง  
 (ตอ) 

20. ติดตั้งระบบ Interlock เพื่อชวยการทำงานของระบบใหเกิดความ
ปลอดภัย 

-  ทางโครงการปฏิบัติตามมาตรการท่ีกำหนด - ภาพท่ี 30 ระบบ Interlock 

 21. บำรุงรักษาระบบการทำงานของ Make-Up Valve, Safety Valve 
เปนประจำ 

- มีการบำรุงรักษาระบบการทำงานของ Make-Up  
  Valve, Safety Valve เปนประจำ 

- - 

 22. มีการตรวจสอบสภาพหมอไอน้ำประจำป - มีการตรวจสอบสภาพหมอไอน้ำเปนประจำทุกป - เอกสารแนบท่ี 18 บันทึกการตรวจสอบ
สภาพหมอไอน้ำประจำป 2566 

 23. ผูควบคุมหมอผลิตไอน้ำตองไดรับการฝกอบรมตามกฎหมาย - ทางโครงการมีผูควบคุมหมอผลิตไอน้ำและไดรับการ 
  ฝกอบรมตามกฎหมาย 

- เอกสารแนบท่ี 19 ผูควบคุมหมอผลิต
ไอน้ำและไดรับการฝกอบรมตาม

กฎหมาย 
 มาตรการสำหรับระบบผลิต Biogas 

24. โครงสรางบอหมักตองออกแบบใหมีความม่ันคงแข็งแรง 
 
- ทางโครงการปฏิบัติตามมาตรการท่ีกำหนด 

 
- 

 
- 

 25. มีระบบควบคุมแรงดันติดตั ้งบร ิเวณทอรวบรวมกาซของบอ 
Covered Lagoon 

- โครงการมีระบบควบคุมแรงดันติดตั ้งบร ิเวณทอ 
  รวบรวมกาซของบอ Covered Lagoon 

- - 

 26. มีการบำรุงรักษาระบบ Biogas เปนประจำ - ทางโครงการมีการบำรุงรักษาระบบ Biogas เปน    
   ประจำ 

- - 

 27. มีการติดต้ังสายลอฟาและระบบสายดินเพ่ือปองกันการเกิดฟาผา - มีการติดตั้งสายลอฟาและระบบสายดินเพื่อปองกัน 
  การเกิดฟาผาภายในพ้ืนท่ีโครงการ 

- ภาพท่ี 19 สายลอฟาและระบบสายดิน 
ปองกันการเกิดฟาผาภายในพ้ืนท่ี

โครงการ 
 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม                        บทที่ 2 
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บริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
2-28 

ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

12. ดานความเส่ียงและ
อันตรายรายแรง 
(ตอ) 

20. ติดตั้งระบบ Interlock เพื่อชวยการทำงานของระบบใหเกิดความ
ปลอดภัย 

-  ทางโครงการปฏิบัติตามมาตรการท่ีกำหนด - ภาพท่ี 30 ระบบ Interlock 

 21. บำรุงรักษาระบบการทำงานของ Make-Up Valve, Safety Valve 
เปนประจำ 

- มีการบำรุงรักษาระบบการทำงานของ Make-Up  
  Valve, Safety Valve เปนประจำ 

- - 

 22. มีการตรวจสอบสภาพหมอไอน้ำประจำป - มีการตรวจสอบสภาพหมอไอน้ำเปนประจำทุกป - เอกสารแนบท่ี 18 บันทึกการตรวจสอบ
สภาพหมอไอน้ำประจำป 2566 

 23. ผูควบคุมหมอผลิตไอน้ำตองไดรับการฝกอบรมตามกฎหมาย - ทางโครงการมีผูควบคุมหมอผลิตไอน้ำและไดรับการ 
  ฝกอบรมตามกฎหมาย 

- เอกสารแนบท่ี 19 ผูควบคุมหมอผลิต
ไอน้ำและไดรับการฝกอบรมตาม

กฎหมาย 
 มาตรการสำหรับระบบผลิต Biogas 

24. โครงสรางบอหมักตองออกแบบใหมีความม่ันคงแข็งแรง 
 
- ทางโครงการปฏิบัติตามมาตรการท่ีกำหนด 

 
- 

- 

 25. มีระบบควบคุมแรงดันติดตั ้งบร ิเวณทอรวบรวมกาซของบอ 
Covered Lagoon 

- โครงการมีระบบควบคุมแรงดันติดตั ้งบริเวณทอ 
  รวบรวมกาซของบอ Covered Lagoon 

- - 

 26. มีการบำรุงรักษาระบบ Biogas เปนประจำ - ทางโครงการมีการบำรุงรักษาระบบ Biogas เปน 
   ประจำ 

- - 

 27. มีการติดต้ังสายลอฟาและระบบสายดินเพ่ือปองกันการเกิดฟาผา - มีการติดตั้งสายลอฟาและระบบสายดินเพื่อปองกัน 
  การเกิดฟาผาภายในพ้ืนท่ีโครงการ 

- ภาพท่ี 19 สายลอฟาและระบบสายดิน 
ปองกันการเกิดฟาผาภายในพ้ืนท่ี

โครงการ 
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ตารางท่ี 2.2-1 (ตอ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอล ของบริษัท พี.เอส.ซี สตารช โปรดักส จำกัด (มหาชน) 

ผลกระทบส่ิงแวดลอม มาตรการปองกัน แกไข และลดผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปญหาและ 

แนวทางแกไข 
อางอิง 

12. ดานความเส่ียงและ
อันตรายรายแรง 
(ตอ) 

28. อุปกรณท่ีติดต้ังบริเวณระบบผลิต Biogas ตองเปนแบบ Explosion 
Proof 

- ทางโครงการปฏิบัติตามมาตรการท่ีกำหนด - - 

 29. ติดตั้งตัวเผากาซสวนเกิน (Flare) ในกรณีที่ความดันในถังเก็บกาซ
มากเกินไปหรือในกรณีฉุกเฉ ินที ่ตอง มีการระบายกาซออกสู
บรรยากาศโดยติดต้ังตามมาตรฐานความปลอดภัยท่ีเหมาะสม 

- ทางโครงการปฏิบัติตามมาตรการท่ีกำหนด - - 
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ภาพที่ 1 ถุงกรอง (Bag Filter)  ภาพที่ 2 อุปกรณอะไหลสำหรับอุปกรณดักฝุนแบบถุง
กรอง 

 

 
 

 

 

ภาพที่ 3 Multi Cyclone ภาพที่ 4 เคร่ืองวัดระดับ low Level transmitter และ 
High Level transmitter ของถังเก็บสำรองเอทานอล 

 

 
 

 

 

ภาพที่ 4 (ตอ) เคร่ืองวดัระดบั low Level transmitter และ 
High Level transmitter ของถังเก็บสำรองเอทานอล 

ภาพที่ 5 Gas Detector 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

27 พ.ค. 2024 

27 พ.ค. 2024 

27 พ.ค. 2024 27 พ.ค. 2024 
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ภาพที่ 6 ระบบผลิตไอนำ้และไฟฟา 
 

 
 

 
 
 

ภาพที่ 7 ตนไมยนืตนรอบระบบบำบัดนำ้เสียและลาน 
ตากตะกอน 

ภาพที่ 8 พนักงานสวมใสอุปกรณปองกันเสียงดัง 

  
ภาพที่ 9 เศษดินและทรายที่ตดิมากับหัวมันสำปะหลัง 
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ภาพที่ 10 เหงามันสำปะหลงั ภาพที่ 11 เปลือกมันสำปะหลงั 

 

 
 

 

 

ภาพที่ 12 กากเอทานอล ภาพที่ 13 ภาชนะรองรับมูลฝอยแยกประเภท 
 

 
 

 

 

ภาพที่ 14 อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล และพนักงานสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
 
 
 
 
 
 

27 พ.ค. 2024 

27 พ.ค. 2024 

27 พ.ค. 2024 
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ภาพที่ 15 พื้นที่สเีขียวของโครงการ 
 

 

 

 
 

ภาพที่ 16 ถังเก็บสารเคมี ขอตอและระบบทอ ภาพที่ 17 คันคอนกรีตลอมรอบถังเก็บสารเคมี 
 

 

 

 
 

ภาพที่ 18 ระบบปองกันและระงับอัคคีภัย  ภาพที่ 19 สายลอฟา และระบบสายดิน ปองกันการเกิด
ฟาผาภายในพืน้ที่โครงการ 
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ภาพที่ 19 (ตอ) สายลอฟาและระบบสายดิน ปองกัน
การเกิดฟาผาภายในพ้ืนท่ีโครงการ 

ภาพที่ 20 อุปกรณดับเพลิงชนิดโฟม 

 

 

 

 
 

ภาพที่ 20 (ตอ) อุปกรณดับเพลงิชนิดโฟม ภาพที่  21 เจาหนาที่ตรวจสอบสภาพถังระบบทอขอตอ 
และวาลว 

 

 
 

 

 

ภาพที่ 22 Safety Valve ภาพที่ 23 เคร่ืองวัดระดับน้ำชนดิหลอดแกว 
 
 
 
 
 

27 พ.ค. 2024 
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ภาพที่ 24 เคร่ืองวัดความดันไอน้ำ ภาพที่ 25 Boiler feed Water Pump 

 

 
 

 

 

ภาพที่ 26 ลิ้นจายไอนำ้  (Main Steam Valve)  ภาพที่ 27 ลิ้นกันกลบั (Check Valve) 
 

 
 

 

 

ภาพที่ 28 สัญญาณเตือนอัตโนมัติ (automatic Alarm) 
แจงอันตรายเมื่อระดับน้ำในหมอไอน้ำต่ำกวาระดับ 

ใชงาน 

ภาพที่ 29 ฉนวนหุมทอจายไอนำ้และลิน้ปดเปด  
 (Blow Down) 

7 พ.ย. 2023 
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ภาพที่ 30 ระบบ Interlock 
 




